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En udpraget alsidighed, mod pa opgaver af enhver art og kreativ ud-
nytteise af maskinparken er styrken hos underieverandgren Randers

Maskinfabrik.

En udpraeget alsidighed,
mod pa opgaver af enhver
art og kreativ udnyttelse af
masldnparken, er styrken
hos underleverandgren
Randers Maskinfabrik, der
trodser krisen og har ansat
tre nye medarbejdere det
seneste halve ar.

Af Kim H. Skaarup
khs@jernindustri.dk

Alsidigheden er i hejsedet
hos Randers Maskinfabrik
A/S, der siden etableringen
i 2008 har fungeret som en
alsidig maskinfabrik, der
beskaftiger sig med span-
tagning i en diameter fra 2
til 600 millimeter, fresede
emner op til 1100x600x600
millimeter i alle gangse
_materialer, samt de mere
“eksotiske som titanium og
kulfiber. For at std sterke-
re, suppleres maskinbear-
bejdningen af en smedeaf
deling, der laver alt fra smd
beslag til tonstunge salt-

spredere pa et varksted,
hvor man har stor erfaring
med sort og rustfast stdl og
aluminium pé en fabrik der
ogsd arbejder med repara-
tion og vedligeholdelse til
spildevandssektoren og in-
dustrien.

1dag er kundeportefoljen
efterhdnden oppe pd over
100 styk, der primert stam-
mer fra det jyske som for
eksempel saltsprederma-
skineproducenten Epoke,
beslagleveranderen Mefa og
Projector, som fremstiller
dele til togindustrien.

Feelles for kunderne er,
at de alle sztter pris pd en
leverander, der aldrig siger
nej til en ordre, uanset om
det er en kompleks opgave
pd fi styk eller et simpelt
emne, der skal drejes i en
serie op 40.000. Og det er
noget som kunderne satter
pris pa.

Are i udfordringer
- Vi satter en stor @re i, at

- kunne udfpre alle opga-

ver, og tager det blot som
en udfordring, uanset om

SCD matteringsrondeller
nu med centrerings-~

bagskive

Giver det bedste
resuitat helt uden
vibrationer.

3 finhederig 115
og 125 mm.

. PEEREN Z JENSENAS
GULDALDEREN 11 - 2640 HEDEHUSENE - TLF. 46 56 36 66
e-mail: post@prebenz.dk - www.prebenz.dk

For at sta stzrkere, suppleres maskinbearbejdningen af en smede-
afdeling, der laver alt fra sma beslag til tonstunge saltspredere pa
et vaerksted, hvor man har stor erfaring med sort og rustfast stal og

aluminium.

der skal laves et komplekst
emne som prototype eller
en lille serie, eller mange
simple stumper til en pro-
ducent med kapacitetspro-
blemer. Kunderne  vzrd-
setter samtidig, at vi er en
lille virksomhed, hvor de
blot kontakter mester selv,
der som regel ogsd er med i
bide konstruktions- og pro-
duktionsfasen til gavn for
den samlede kommunikati-
on og dermed den endelige
pris og kvalitet, siger den
maskinarbejderuddannede
Mads Nielsen, der ejer fir-
maet sammen med sine to
bredre Bo og Ove.

Fra strotanke til 3D

Ovenstdende holdninger er
en klar fordel, nir en kun-
de uden storre teknisk og
produktionsmaessig  ind-
sigt skal have fremstillet
et komplekst emne pa bag-
grund af et par stretanker
eller simple skitser pd et
gammelt papstykke.

Den slags udger efter-
hinden en tredjedel af or-
dreindgangen med stor til-
lid fra kunderne, som efter
en mindre snak overlader

resten til kronjyderne, der
efterhdnden har sa stor ru-
tine med den slags opgaver,

at de kan finde det rette lgs- -

ningsforslag efter at have

talt med kunden i en halv

times tid om krav og speci-
fikationer til opgaven.

Den konstrueres deref-
ter pd computer i 2- eller
3D, hvorefter tegningsfor-
slaget sendes til kunden for
siden at blive fremstillet i
praksis.

Alsidigt drejecenter

P4 maskinverkstedet sker
det pd en af de to konventio-
nelle CNC-styrede bearbejd-
ningscentre eller to CNC-
styrede drejebanke.

Her satter bredrene iser
pris pd den ene af deres

Bradrene fik stor brug for deres kompetencer, da en kunde afgav en

I dag er kundeportefgljen efterhanden oppe pa over 100 styk der pri-

e

mert stammer fra det jyske sasom saltspredermaskineproducenten
Epoke, beslagleveranderen Mefa og Projector som fremstiller dele til

togindustrien.

CNC-styrede drejebaenke,
der er opbygget med en sub-
spindel, sd den kan lave em-
nerne faerdig i en opspan-
ding.

Drejecentret er samtidig
udstyret med en freesefunk-
tion med en y-akse, sd den
ikke blot kan frase, men
ogsa gere det mere effektivt
og ngjagtigt. Maskinen er et
led i en langsigtet strategi
om at kunne udfgre endnu
mere komplekse opgaver i
takt med kundernes ggede
krav. Forelpbig har man dog
masser af udfordringer pa
maskinen, som man efter-
hinden formdr at udnytte
fuldt ud.

Udfordrende las

Disse  kompetencer fik

lgbende ordre pa godt 500 sakaldte tungelase, som hidtil var blevet
stagbt i tre dele i aluminium. Til venstre ses de tre enkeltdele og til

hgjre den ferdige helhed.

Kronjysk kreativitet og alsidighed

Faelles for kunderne, er at de alle
szetter pris pa en leverandsr, der
aldrig siger nej til en ordre, uan-
set om det er en kompleks op-
gave pa fa styk eller et simpelt
emne, der skal drejes i en serie
op 40.000.

bredrene stor brug for, da
en kunde afgav en lpbende
ordre pa godt 500 sdkaldte
tungeldse, som hidtil var

blevet stgbt i tre dele i alu-

minium.

Denne produktionsform
var dog ikke leengere renta-
bel, da tungeldsene i frem-
tiden kun skal fremstilles
som reservedele i en brek-
del af det tidligere antal.

Derfor fik maskinfabrik-
ken buddet om at tilbyde en
alternativ lgsning.

Tungelasen bestir for-
simplet sagt af en 55x40x8
millimeter stor 4kantet alu-
miniumsbundplade, der
suppleres af en 5 millime-
ter tyk lasepal, som minder
om en fladtrykket pilespids,
samt en 18 millimeter rund
ldsepal med diverse udfrees-
ninger.

Umiddelbart ville det vee-



Her ses et lille udvalg af maskinbearbejdede emner, som maskinfa-
brikkken kan dreje i en diameter fra 2 til 600 millimeter og frse op
tif 1100x600x600 millimeter.

re mest naturligt, at fraese
de to fgrste emner pi et be-
arbejdningscenter. Men det
ville give medfpre en raekke
ulemper, og derfor satsede
Mads Nielsen pa en alterna-
tiv lgsning.

-Hvisman skulle lave em-
net pa et bearbejdningscen-
ter, ville det vare nedven-
digt, at vende bundpladen
tre gange under produktio-
nen til skade for praecisio-
nen, effektiviteten og fini-
shen. Noget lignende ville
ske ved bearbejdningen af
den pilespids lignende 13-
sepal, der skulle vendes et
par gange i en produktions-
gang, der ville veere naesten
dobbelt si lang, som med
vores endelige lesning, si-
ger medejeren.

Processen

Hans ferdige emne tager
udgangspunkt i et 65 mil-

'Bag om Randers
Maskinfabrik A/S

Randers Maskinfabrik er en ni mand

stor vidtfavnende underleverander, som
beskaftiger sig med spantagningien
diameter fra 2 til 600 millimeter, fraesede
emner op til 1100x600x600 millimeter i
alle gengse materialer, der ogsa indbe-
fatter de mere eksotiske som titanium og
kulfiber. Maskinafdelingen suppleres af
en smedeafdeling, der laver alt frasma
beslag til tonstunge saltspredere pa et
vaerksted, hvor man har stor erfaring
med sort og rustfast stal og aluminium.
Opgaverne suppleres med reparation og
vedligeholdelse til spildevandssektoren

Kunder uden starre teknisk og produktionsmassig indsigt kan fa
fremstillet et komplekst emne pa baggrund af et par stratanker eller
simple skitser pa et gammelt papstykke.

og industrien. Maskinfabrikken blev etab-
lereti2008 af brgdrene Bo, Mads og Ove,
som har en baggrind som maskinarbej-
der og klejnsmede.

Brodrene benytter sig af denne CNC-styrede drejebzenk, der er op-
bygget med en subspindel, sa den kan lave emnerne fardig i en op-
spanding, til bearbejdningen af tungeldsene.

limeter rundt alumini-
umsemne. I forste omgang
skrub- og sletfraeses riem-
net 4-kantet.

Dernast freser en 1 mil-
limeter tyk skivefraeser et
spor fjederen, ved hjelp af
den ekstra y-akse. I naste
trin gar fraeserfunktionen i
aktion og borer fem huller,
som efterfolgende rejfes pa
for- og bagside med et spe-
cialveerktgj, inden emnegri-
beren til sidst fpres det faer-
dige emne ud pa pallen.

Hele processen tager cir-
ka syv minutter uden ind-
blanding af menneskehand,
der kun traeder til, nar dre-
jecentret skal lades med et
nyt rdemne.

Den ubemandede ma-
skine stiller dog egede krav
til materialekvaliteten, der
skal vaelges med omhu, og
derfor har man valgt en le-
gering med ekstra gode dre-
jeegenskaber i stedet for
den gaengse og noget bil-
ligere standardvare, som
kronjyderne sjeldent be-
nytter.

Og det er alt sammen
noget som kunderne efter-
sperger sd meget, at den
Iille maskinfabrik trods fi-
nanskrisen er giet fra seks
til ni medarbejdere det se-
neste halve ar, og netop nu
er man pi jagt efter en ny
smed til aftenholdet, der
kan leve op til firmaets hoje
krav om fleksibilitet og alsi-
dighed. ®

Produktionsklar
losning med

bearbejdningscenter og 50 kg robot

- finansieret timepris kr. 90,-

matiseres for
g nu-med endnu
ymstillingstider<

- komplette CNC lasninger
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